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12. April 2012 in Karlsruhe 
LEAN WERKZEUGE FÜR PRAKTIKER: 

KVP, PROBLEMLÖSUNG, PDCA UND DMAIC 
 

„DAUERHAFTE INSTALLATION VON KVP AUF TEAMEBENE!“ 
LEAN WERKZEUGE RICHTIG EINSETZEN! 
Lean erfolgreicher, schneller und kostengünstiger umsetzen! 

 

Zielsetzung: 
Im Mittelpunkt dieses eintägigen Work-
shop steht die theoretische und praktische 
Erläuterung des Lean Tools 
Problemlösung / KVP / PDCA/ DMAIC. 
Die Inhalte und das Vorgehensmodell 
werden praxisnah und anhand eines 
einfacher Beispiele gut vermittelt. Am Ende 
des Workshops sind Sie in der Lage das 
Lean Werkzeug Problemlösungsprozesse,  
KVP Workshops, KVP-Prozesse auf 
Teamebene selbständig einzusetzen. Sie 
können die aktuellen KVP-Standards 
feststellen und geeignete Maßnahmen zur 
Verbesserung des Ergebnisses einleiten. 

Der Workshop vermittelt ebenfalls, wie Problemlösung in einem Produktionssystem 
die volle Wirksamkeit (z.B. auch auf Kennzahlen) erzielt.  
Teilnehmerkreis: 
 

Der Workshop bietet einen hohen Nutzen für alle, in deren Aufgabenbereich die 
Umsetzung und Durchführung von KVP– Aktivitäten gehören. Die Inhalte des Kurses 
sind speziell auf Produktionsleiter, Fertigungsleiter, Mitarbeiter der Produktion, 
Teamleader, Vorarbeiter und Meister abgestimmt. Der kontinuierliche 
Verbesserungsprozess, Problemlösungsprozess wird den Teilnehmern praxisnah 
vermittelt. Qualifizieren und motivieren Sie Ihre Mitarbeiter in der Bedeutung von 
KVP. Steigern Sie Ihre Anzahl umgesetzter VVs je Mitarbeiter im zweistelligen 
Prozentbereich. Verankern Sie KVP dauerhaft. 
 

Führen Sie eine erfolgreiche Lean Initiative! Sichern Sie Ihr Lean Programm mit 
Substanz ab! 

TOOLBOXTOOLBOX
LEAN INSTITUTE LEAN INSTITUTE ®®

5S und visuelle Fabrik5S und visuelle Fabrik

KVP und ProblemlKVP und Problemlöösungsung
PDCA / DMAICPDCA / DMAIC

Schnelles RSchnelles Rüüstensten
QCO / SMEDQCO / SMED

Kanban / BestandsreduzierungKanban / Bestandsreduzierung

Just in Time und Just in Time und OneOne--PiecePiece--FlowFlow

Lean GrundlagenLean Grundlagen
Verschwendung sehen und eliminierenVerschwendung sehen und eliminieren

TOOLBOXTOOLBOX
LEAN INSTITUTE LEAN INSTITUTE ®®

5S und visuelle Fabrik5S und visuelle Fabrik

KVP und ProblemlKVP und Problemlöösungsung
PDCA / DMAICPDCA / DMAIC

Schnelles RSchnelles Rüüstensten
QCO / SMEDQCO / SMED

Kanban / BestandsreduzierungKanban / Bestandsreduzierung

Just in Time und Just in Time und OneOne--PiecePiece--FlowFlow

Lean GrundlagenLean Grundlagen
Verschwendung sehen und eliminierenVerschwendung sehen und eliminieren

KVP, PROBLEMLÖSUNG, DMAICKVP, PROBLEMLÖSUNG, DMAIC

 

w
w

w
.le

an
-in

st
itu

te
.d

e 



serung
der „s
dauer
 

Zieler
 

Die W
toren 
schwe
Schnit
wenig
besse
der M
 

Diese
 

1. 
2. 

3. 
4. 

5. 

6. 

7. 

8. 
Die

 
 
Hinweis

gsdynam
schlanken
haft vera

rreichung
Wirkung a

erreicht.
endung 
ttstellenp
stens 30

ere Motiva
itarbeite

e Inhalte 

Begrü
KVP 
Grund
KVP 
KVP 
Schri
Stand
KVP 
es ke
KVP 
Umse
KVP 
(Anza
Probl

e Teilneh

s: VV= Ver

mik in alle
n Fabrik“
nkerten K
g durch: 
auf Ihre 
 Einer d
(Suchen

probleme)
 Prozent
ation ist e
erzufriede
werden p

üßung L
/ PDCA 
dlagen  
Simulat
/ PDCA 
tte und 
dards al
(ohne S

eine Verb
/ PDCA 
etzung in
/ PDCA 
ahl umg
emlösun

hmer erh
de

rbesserung

n Bereich
“ zu erre
KVP-Proz

Geschäft
dieser Fa
n Werkz
) durch d
t. Auch d
ein weiter
enheit du
praktisc

Lean Ins
/ DMAI

ion (Spi
/ DMAI

Prozess
s Start f

Standard
besseru
/ DMAI

n der Pr
/ DMAI

esetzter
ng und T

halten ein
er erfolgr

gsvorschlag

Nutzen
 

Der W
wirkt s
schäfts
dieses
chen 
Verbes
höhere
Ihres B
erlernte

hen und 
eichen. A
zess erhe

tsziele w
aktoren i
zeuge, S
en Einsa

die Mitna
rer Nutze
urch zeitn
h für KV

stitute 
C-

el) 
C 
s 
für 
d gibt 
ung) 
C-
raxis (KV
C als Pr
r VVs, In
Team-B

 

n Origina
reichen T

g; BVW = B

© 2012

n für Ihre
Workshop 

ich direk
sziele au
Lean To
Steigeru

sserunge
en Motiv
Betriebes
en Tools
ermöglic

Außerdem
ebliche K

wird durch
ist die R

Störungen
atz von K
hme alle

en. Hinzu
nah umge
P / PDCA

VP-Wor
rozess u
ntegratio

Boards, A
al Lean I
Teilnahm

Betrieblich

Dr. Jörg Ta
Alle 

e Geschä
KVP / P

kt messba
s. Der r

ools führt 
ng der 
en, sow
vation d
s. Die A
 führt zu

cht es Ihn
m können
Kosten ein

h untersc
Reduzier
n, Fehle
VP / PDC

er Mitarb
 kommt e
esetzte M
A / DMAI

kshops)
und Ken
on BVW
Aktionsp
nstitute 

me. 

es Vorschl

autrim Engin
Rechte vor

Stand

äftsziele:
PDCA / D
ar auf Ih
richtige E
zu einer 
umges

wie zu 
der Mitar
Anwendun
u einer V
nen das L
n Sie mi
nsparen. 

chiedliche
rung von
ndes Ma
CA/ DMA

beiter übe
eine Erhö

Maßnahm
C erläute

) 
nzahlen

W) 
pläne, et
® Zertifi

lagswesen

neering –  
behalten  
d: Juli-11 

: 
DMAIC 
re Ge-

Einsatz 
deutli-
etzten 

einer 
rbeiter 
ng der 

Verbes-
Leitbild 
it dem 

e Fak-
n Ver-
aterial, 

AIC um 
er eine 
öhung 

men. 
ert: 

n 

tc. 
kat  

n 



© 2012 Dr. Jörg Tautrim Engineering –  
Alle Rechte vorbehalten  

Stand: Juli-11 

Anmeldebedingungen: 
 

Die Teilnahmegebühr für das Seminar beträgt € 349, – zzgl. Mehrwertsteuer. Die 
Teilnahmegebühr schließt dabei folgende Leistungen ein: 
 

• Seminarteilnahme 
• Ausführliche Dokumentation (Ausdruck, ca. 60-80 Folien) 
• Individuelles Coaching (Erfahrungsaustausch) 
• Mittagessen / Business-Lunch am Seminartag  
• Vernetzung mit Lean-Profis und den Teilnehmern 
• Seminargetränke 

 
Ihre Anmeldung wird entsprechend des Eingangsdatums berücksichtigt. Nach Eingang der Anmeldung übersenden wir Ihnen 
eine Anmeldebestätigung und eine Rechnung, die Sie bitte vor Veranstaltungsbeginn begleichen. Bei Absagen 1 Woche vor 
dem jeweiligen Veranstaltungsbeginn (es gilt das Eingangsdatum) oder bei Nichterscheinen, wird die volle Teilnahmegebühr 
berechnet. Es kann jedoch ein Ersatzteilnehmer benannt werden. Stornierungen vor diesem Termin werden mit € 180,– 
Verwaltungsgebühr berechnet. Stornierungen nach diesem Termin sind leider nicht möglich. Stornierungen und 
Anmeldungen sind grundsätzlich schriftlich vorzunehmen. Der Veranstalter behält sich das Recht vor, die gesamte 
Veranstaltung oder einzelne Teile räumlich und / oder zeitlich zu verlegen, zu ändern oder auch kurzfristig abzusagen. Die 
Teilnehmeranzahl ist begrenzt, um einen optimalen Know-how-Transfer und eine gezielte Vernetzung der Teilnehmer zu    
garantieren.  
Haftung: Für vom Teilnehmer während einer Schulung eingebrachte Gegenstände wird keine Haftung übernommen. Die 
Veranstaltung wird mit Sachkunde und größtmöglicher Sorgfalt vorbereitet. Eine Haftung ist jedoch ausgeschlossen, soweit 
nicht bei Vorsatz oder grober Fahrlässigkeit zwingend gehaftet wird. 

 

Anmelde-Coupon per Fax: (+49)-(0)-721-160-89-564 
E-Mail: info@lean-institute.de  

 
Weitere Informationen finden Sie online unter: 

http://www.lean-institute.de/  
 

Hiermit melde ich mich verbindlich zum Seminar an: 
 

LEAN WERKZEUGE FÜR PRAKTIKER 
 „KVP / PDCA / DMAIC : KONTINUIERLICHE VERBESSERUNG“ 

 
Ort: Karlsruhe 

Datum: 12. April 2012 
Teilnehmeranzahl: Bitte hier Ihre Anzahl Teilnehmer hier eintragen 

Preis pro Teilnehmer: € 349,- zzgl. MwSt. 
 

Name, 
Vorname 

 

Firma  
Abteilung  
Kostenstelle  
Straße  
PLZ - Ort  
Position  
Branche  
Telefon/Telefax  
Ihre e-Mail  
Datum  
Unterschrift  

 
Vielen Dank für Ihre Anmeldung, wir freuen uns auf Ihre Teilnahme! 
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